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In- og onlineovervagning af
proces- og skyllebade

Ofte skal producerede emner renses for snavs og fedt for yderligere bearbejdning. Men det kan vare en
uoverkommelig opgave at kontrollere hvert emnes renhed. Der findes dog metoder til at kontrollere
rengaringsprocesserne. Her fortaller Strenometer ApS om metoder til kontrol af badenes renhed og

Af Jonas Laursen, Strenometer ApS

I en moderne produktion skal man
ofte rengere emnerne for salt og
snavs og ikke mindst fjerne fedt-
og olierester, der kan forstyrre den
videre produktion. For det meste
foregar det i en organiseret form,
hvor der afrenses mange emner
ad gangen. Derfor vil det ofte veere
en uoverkommelig opgave at kon-
trollere hver enkelt del for at sikre,
at den er sa ren, som den videre
proces kraever.

Heldigvis findes der i dag mader,
hvorpd man kan kontrollere, at
ens rengeringsprocesser faktisk
virker efter hensigten - her forteel-
ler Strenometer ApS om metoder
til kontrol af badenes renhed og
koncentration af virkemidler.

UV-1ys og fluorescens

De fleste kender til pH- og konduk-
tivitetsmalinger af bade. Begge
metoder er velkendte og meget
anvendte til at sikre, at badene
ikke er for snavsede.

Imidlertid tager for eksempel kon-
duktivitetsméaling kun hgjde for,
hvor mange salte og mineraler der
er i badene, og ikke hvor mange
rester af fedt og olie der er blevet
oplgst i badet. Indtil nu har der
heller ikke veeret en brugbar me-
tode til kontrol af dette.

For nylig er der kommet nye enkle
instrumenter, som hurtigt og sik-
kert kan fastsla om badene er for
snavsede til videre drift, eller om
de kan kgre videre en tid endnu.
Teorien er enkel: Hvis man bely-
ser organiske olier og fedtstoffer
med uv-lys i bestemte bglgeleeng-
der, vil en del af energien optages
og afgives som fluorescens. Hvis
man hver gang belyser med sam-
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me meengde lys, kan man derfor
nemt kvantificere niveauet af fedt-
og olierester pa overfladen.

Maéleprincippet geelder bade i vae-
sker og pé overflader: jo hgjere ni-

veau af forurening med fedt og
olier, jo kraftigere fluorescens. Me-
toden kan anvendes bade pa terre
overflader og i veesker, hvad enten
det er i en prove eller direkte i ba-
det.

Til kontinuerlig maling kan for ek-
sempel Sitas CleanLine BC anven-
des.

Med CleanLine BC fungerer den
kontinuerlige maling ved at pum-
pe en del af vaesken gennem et ror
med en lyskilde og en fotodiode,
der registrerer den resulterende
fluorescens. Resultatet anvendes
til at kontrollere, om badet skal
skiftes - eller om det stadig er rent
nok til fortsat drift.

Hvor rent badet skal veere, afheen-
ger af den efterfglgende proces -
nogle processer krasver, at emner-
ne er meget rene for eksempel for
beleegning med maling, lakker el-
ler andet. Andre processer stiller

SITA CLEAN LIWE BC
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ikke sd hgje krav, og greenserne
for, hvornar et skyllebad skal skif-
tes, afheenger af den enkelte situa-
tion.

Hvis man ikke selv afrenser sine
varer, kan man naturligvis benyt-
te den enkle handholdte Cleano-
Spector, der bruger samme male-
princip, til stikprevekontrol af, om
overfladen er fri for fedt og olie.

Overfladespandingen

Man skal ikke kun sikre, at der
ikke er for meget forurening i pro-
cesbade - hvor godt et bad er til at
rengere emnerne, afgeres i hgj
grad ogsa af, at vandoplgsningen
indeholder den rette meengde
saebe (eller andre virkemidler).
Producenterne af virkemidler an-
giver den anbefalede koncentra-
tion. En for lav koncentration vil
ikke give den gnskede virkning,
og en for hgj koncentration er ikke
kun spild af penge, men kan ogsa
skabe ugnskede problemer sdsom
skumdannelse mv.

Aindring af koncentrationen af
overfladeaktive virkemidler wvil
skabe en eendring i veeskens over-
fladespeending, og ved at sam-
menholde en prove med kendte
koncentrationer ved samme tem-
peratur kan man let og hurtigt
konstatere, om badets nuveerende
koncentration er den mest hen-
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sigtsmeessige, eller om der skal
tilseettes mere vand eller virke-
middel.

Bt effektivt instrument til at fast-
sld overfladespeendingen er et
bobletensiometer, som for eksem-
pel det handholdte DynoTester+
fra Sita Messtechnik.
DynoTester+ har ud over udskifte-
lige kapilleerrer ogsa en indbygget
temperaturfeler. Dette skyldes, at
temperaturen har stor indflydelse
pa overfladespeendingen, og at
det derfor er vigtigt altid at teste
ved samme temperatur.

Selve testen foregar ved, at man
udtager en badprove, stikker ka-
pilleerroret ned i den og trykker
start. En luftboble pumpes ud
gennem kapilleerroret,
og lige for boblen slip-
per, males trykket.
Avancerede bobleten-
siometre giver mulig-
hed for at variere bob-
lelevetiden (hvor leen-
ge boblen er om at
komme frem og forla-
de kapillerrgret), og
dette betyder, at man
bade selv kan bestem-
me den optimale bob-
lelevetid og finde de g
referenceveerdier, der
skal bruges til kontrol-
opgaven.

Hvis man benytter Dy-
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notester+, sammen med Sitas
LabSolution-software, kan disse
opgaver lgses meget nemt. Hvis
man ikke har mod pa selv at be-
stemme referenceveerdier, har
Sita Messtechnik et stgrre biblio-
tek af data over forskellige virke-
midler, og de kan ofte hjelpe, selv
om virkemidlet ikke star i databa-
sen.
@nsker man et in-linesystem, fun-
gerer det ved, at der automatisk
tages en preve, som analyseres og
efterfelgende recirkuleres eller
kasseres. P4 baggrund af provere-
sultaterne kan Dbadet justeres
automatisk.
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